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PERFETTO Druck auf Polyester entwickelt, kann sein Potential

jedoch auf allen Sorten von Textilien entfalten.

Im Falle von Tintenmigration empfehlen wir die
VIRUS NO SUBLIMATION  Unter-Base zu drucken,
welche nicht nur eine ausgezeichnete Elastizitat
verspricht, sondern auch die Druckbestandigkeit
erhoht und ein weicheres Finish ermoglicht.

PERFETTO verspricht ebenfalls eine auBerordentliche
Widerstandsfahigkeit in Wasch- und Abférbtests

und ist nachweislich widerstandsfahiger als die
Vorgaben der meisten strengen Standards.

Technisches Datenblatt

FARBE 1 - REZEPT ANTEIL SIEB FARBE 2 - REZEPT ANTEIL SIEB

NO-SUBLIMATION 48/123 PERFETTO WHITE 48/123
HYDRACRYL RETARDER 3

RAKEL RAKEL
FARBE 3 - REZEPT ANTEIL SIEB FARBE 4 - REZEPT ANTEIL SIEB
PERFETTO WHITE 62/156 PERFETTO CLEAR 120/305

AQUATINT PIGMENT RED D

65-90-65
DRUCKPROZESS

[hos RS

DRUCKPARAMETER PASSENDE ADDITIVE

TROCKNERTEMEPRATUR | 160°C 1 |NASS IN NASS DRUCKEN-FLASHEN ~ UNIVERSALFIX: . o
Fixativ; max. 3% hinzufiigen um die Waschbesténdigkeit zu

TROCKENZEIT 2 MIN 2 [NASS IN NASS DRUCKEN-FLASHEN  verbessern.

RAKEL-WINKEL 25° 3 |NASS IN NASS DRUCKEN-FLASHEN o/ maidenyd- und Phihalatired

DRUCKGESCHWINDIGKEIT| MEDIUM 4 |INASS IN NASS DRUCKEN-TROCKNEN

SIEBREINIGUNG HYDRACRYL RETARDER:

Verzogerer zur Verbesserung der Siebbestandigkeit.
WASSER BENUTZEN 3 —5% des Verzogerers den Farben hinzufiigen.
KOMMENTARE

Formaldehyd- und Phthalatfrei
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